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Ht Pressing for Excellence

VEIT LAMINALO ES FOLYAMATOSPRES PORTFOLIO

A legjobb megoldas minden igényhez

AX 450 — A teljes ertékl présgép prototipusokhoz és kis alkatrészekhez

> munkaszélesség 450 mm

) felsd és alsé fltési zona, termosztatvezérléssel
(600 mm)

> nyomasrendszer maximum 33 N/cm? nyomasig

> alkalmas derékpantpréseléshez, kis tételek,
tekercsrél tekercsre torténd préseléshez
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> Munkaszélesség: 450 mm

> UJ: pneumatikus nyomérendszer

> Fels6 és also fiitézona, termosztatikus
vezérléssel (600 mm hosszu)

> Nyomasrendszer akar 43 N/cm?*ig

BH 600 — Megoldas a mérsékelt mennyiségl/gyartashoz

——0 > munkaszélesség 600 mm
e 7 ) felsd és also flitézona, egyénileg allithatd
——, _‘-—*J (hossz: 600 mm)
- ‘3 \ ) idealis inggallérhoz és mandzsettahoz
> berakodas kozvetlenil a gépbe
K = ZT > opcionalis rakodd
— > vizh(itési rendszer
- ;

> munkaszélesség 600 mm vagy 1000 mm

) fels6 és also fiitézéna, egyénileg allithaté (hossz:
800 mm)

> szimpla vagy dupla nyomaorendszer kilonb6z6
keménységi fokozatokban

> megbizhato és kénnyen kezelhetde

> tokéletesen alkalmas kis méretd (600 mm) és
koézepes méretli (1000 mm) gyartéizemekbe

> elektromos vagy pneumatikus meghibasodast jelz6
miszerek (diagnosztikai rendszer
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Ht Pressing for Excellence

LM 10/LM 14 — A legmagasabb szintl igényekhez

Y idealis bérh6z, mlszaki textiliakhoz stb.

> adagolészalag 1400 mm 2
> elkil6nitett adagolo- és szallitészalagok, "hideg adagolas” 3:'
- > specialis szigetelés, kevés hésugarzas P
" A Y ; > felsé és also fiités kulon-kilon szabalyozhatd, <§(
i hémeérséklet-korlatozoval (1000 mm) |
) L > valaszthat6 fitési zéna elrendezés, az alkalmazastol
M s fuggbéen
b - > specialis gyorsfiitési funkcid a gép gyors felmelegitéséhez

; r"‘ > érint6képernyd a programtarolashoz és a
=) szervizfunkciokhoz
> opcionalis 1ég- és kompresszids hiités

> révid (800 mm) vagy hosszu (1400 mm) hitészalag
> hibadiagnosztikai rendszer

LM 14L/LM 16 — A legtermékenyebb megoldas

El6nydk ugyanazok, mint LM 10/LM 14 esetében, tovabba:
> kibévitett flitési zona, nagyobb termelékenység

> (hossza 1400 mm)

> harom fltési zéna, kiméletesebb fiités

' > nagyuzemi termeléshez vagy kézpontositott
laminalashoz
- 'f e - > idedlis az adagolérendszerekkel (FE-L, ET) valé
a .‘- kombinaciohoz
b e
U ™
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VEIT LM LAMINALO GEP

A formatervezés és az ergonomia talalkozasa

Optimalis nyomas

(7))
< Hozzaférhetdség - Az egyediilallo FLEXO
‘<Z( > Kénnyii hozzaférés a térldrudakhoz - nyomasrendszernek

= a gép csokkentett szélessége miatt koszonhet(ﬁen barmilyen

<§( a hiitészalag teriletén : anyaggal optimalis eredményt
— . érel

Kiegészité opcio .

Le- és feltekercsel6 egység v

mechanikusan és
elektromosan integralhato

Egyszerl szervizelés

A tokéletesen megtervezett
kialakitas lehetévé teszi az
egyszer(l és rendszeres tisztitasat

: Egyenletes laminalasi minéség :

A szijak optimalis tisztitasanak
kdszénhetéen mind a belsd, mind a
kiils6 oldalon. Kévetkezésképpen
jelentésen csokken a henger és a
laminaléanyag szennyez&dése.

A lehet6 legalacsonyabb

energiafogyasztas

> Kulén adagolészalag, a szallitészalag
gépen kivili hitése nélkul

> A fltési zénak levalasztasa a gép vazarol

> A teljes gép burkolasa a huzat elkeriilése

és a héveszteség csokkentése
érdekében.
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H Pressing for Excellence

Fitési zéna 0
egyenletes héeloszlas a © Vezérlés 5
ketdimenzios héatadasnak ) Erint6kijelz6 a kdnnyebb kezelhetdség érdekében <L
készénhetSen minden egyes mm?-en ) Felhasznalé-optimalizalt felhasznaléi fellilet P
> Ondiagnosztika <§(

—

: Funkcionalitas
\ > Kivehets FE a kdnny( szallitashoz és a szlik
'H‘ helyekre torténd telepitéshez
> Bemeneti szallitészalag start-stop funkcioja a
beallitott paraméterektdl valo eltérés esetén, valamint
az anyagok konnyebb elhelyezése érdekében

A
A i :
) Ergonomia
Tart6s szalag : > Sulymegtakaritas az oldalpaneleken a kdnnyebb
Nem hasznalodik el a szalag az © karbantartas érdekében
érintésmentes szalagvezérlésnek © ) Csokkentett alapgépmagassag
készdnhetben ) Konnyii hozzaférés a tapegységhez
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Ht Pressing for Excellence

NYOMASRENDSZEREK

LM 10/LM 14/LM 14L/LM 16

A kivant mindség és a tartos tapadas elérése érdekében a présfolyamat soran a nyomas a dénté tényezé.

Kett6és nyomasu rendszer CFC — FLEXO

Standard Pressure System

—
> -

Flexo Pressure System

CFC - FLEXO
Nyomasérzékeny anyagok, példaul bér, vynil, folia és egyéb
anyagok préselésére fejlesztették ki.

> Az egyedilallé FLEXO kettés nyomasu rendszer lehetévé
teszi a killénb6z4 tipusu és anyagvastagsagu anyagok
egymas melletti feldolgozasat egy munkafolyamatban,
azonos nyomassal.

> A FLEXO henger alkalmazkodik a feliilethez, és a
kétdimenziés folyamatnyomasnak készonhetéen
kiméletesen és egyenletesen dolgozik.

> A strukturalis fellletek (pl. bér) és a kiildnb6zé
anyagvastagsagok igy nem sérlilnek, és az anyagok nem
nyomodnak Ossze.

> Kiméletes a felliletekhez és az anyagokhoz az
alacsonyabb nyomasalkalmazasnak készénhetéen.

> Specialis célokra a kapcsolt standard nyomasrendszer is
rendelkezésre all.
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KEZELOPANEL

Még soha nem volt ilyen kdnnyen kezelhetd laminalogép

A lényegre 6sszpontositva és azt intuitiv Ezenkivll a vezérl6pulton laminalasi programokat is
kezelhet6séggel 6tvozve - ezek voltak a céljaink  [étrehozhat és menthet. Ezek azutan USB-porton keresztill
az uj 7"-os szines érintéképerny6s kezel6panel mas LM-gépekre masolhatok.

tervezésekor.
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A modern, felhasznaldbarat kijelz6n minden
Iényeges laminalasi paraméter egyetlen pillantassal
elérhetd. Ha egy paraméter eltér az el6re beallitott
ertékektdl, példaul a hémérseéklet tul alacsony, a
betliszin pirosra valt, és az adagol6szalag leallitja a
geép tovabbi adagolasat.

> Nyelvvalasztas
> USB-port a programmasolatok készitéséhez
> USB-port/kiils6 nyomtatoé csatlakoztatasahoz

> Diagnosztikai rendszer a fiitéelemek, a siritett
levegoellatas, a szalag futasanak ellendrzésére
és a hibajegyzék kiolvasasara.

Lehiités funkcio
a szalag hitésére és tisztitasara A masodik fiitési zéna
tényleges értéke

Az elsé fiitési zéna Beallitott homérséklet
tényleges értéke A masodik fltési zona értéke

Beallitott h6mérséklet
Az elsé flitési zona értéke

Laminaling Contro!

Kontaktnyomas
Az elsd nyomérendszer értéke barban vagy N/
cm?-ben és a FLEXO nyomérendszere barban

A masodik
nyomorendsz
er értéke
barban vagy
N/cm2-ben

Szalagsebesség
m/min és masodpercben

Készenléti izemméd
a szunetek alatti energiatakarékossaghoz

Flités
Be-/kikapcsolas
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Alkalmazasok/Elényok
Az LM a kovetkez8kre hasznalhato:

> B6r

> Textiliak

> Miszaki textiliak
> Félidk

> Szénszalak

> Szliréanyagok

> Ipari anyagok

> Orvosi anyagok
> stb.

A bor és textilvagatok préselésének/laminalasanak elényei:

> Hab, filc, gyapju vagy kotott anyagok tartos, tokéletesen igazodo
ragasztasa a fellleti anyaghoz.

> A szovet kivant feliileti tapintasa kiilonb6z6 bevondanyagok
alkalmazasaval érhet6 el

> A bérbevonat lezarja a porusokat és megakadalyozza, hogy az aru
felhabositasakor a hab az anyag masik oldalara penetralodjon.

H Pressing for Excellence
LM Laminalégép

Az 0j LM laminalégépével a VEIT idealis megoldast kinal a
rugalmas anyagok, példaul bér, valamint habszivacs, filc, nem
sz6tt vagy kotott anyagu textilvagatok kiméletes laminalasara.
Az LM gépet tovabba fel lehet szerelni egy le- és feltekerd
eszkozzel is a méteraruk szamara.

A VEIT FLEXO innovativ kettés nyomasrendszere és a
rugalmas, rugés flitézona lehetévé teszi a kiilonbdzé anyagok
és vastagsagok pontos és kiméletes feldolgozasat egyetlen
mivelet soran. Ezekkel az tjonnan kifejlesztett
komponensekkel jelentésen csokkentjuk az érzékeny
szovetek 6sszenyomddasat, és biztositjuk a laminalas
egyedulallo teljesitményét. Az innovativ Contactless Belt
Control (CBC) kikiisz6bdli a szijszélek kopasat és szakadasat
az érintésmentes szijérzékelés révén. Az uj VEIT laminalégép
jol atgondolt mérndki koncepcidjat tiikrézi a modern és
kénnyen hasznalhaté érintéképerny6s kezelépanel is. A
programokat nemcsak egyszertien be lehet vinni a rendszerbe
vonalkédolvasén keresztll, hanem a felhasznal6é szamara
koénnyed és intuitiv kezelést is biztosit.

Az LM kiemelked6 teljesitménye:

» Allithaté beadagolé magassag

> Specidlisan tervezett, rugalmas, rugds fiitézéna, allithaté
fit6zéna sugarral, hogy minden anyaghoz tokéletes
beallitasokat érjen el

> Folyamatos athaladas: A szokasos toloasztalos
présekhez képest a feldolgozasi id6 30-40 %-kal csOkken.

> Opcionalis termelési adatrégzités a folyamat
megbizhatésaga, a mindségellenérzés és a teljesitmény
értékelése érdekében

> Komplett gyartdsorra bévithetd aktiv hiitémodul, rakodo
és/vagy hosszabb rakodérendszerek hozzaadasaval.

> Start-Stop funkcié a rakodészalaghoz labpedallal, lehetévé
téve a folyamatos és a ciklikus miikédés valtakozasat.

> Opcionalis automatikus tisztitd funkcié a felsé szallito- és
fedészalaghoz a ragasztémaradvanyok eltavolitasara.

> Optimalizalt szigetelés az energiaveszteség és a
hésugarzas minimalizalasa érdekében
> Az LM a kdvetkezd valtozatokban kaphato
> LM 10 (munkaszélesség 1000 mm)
> LM 14 (munkaszélesség 1400 mm)
> LM 14 L (munkaszélesség 1400 mm,
kiterjesztett flitési zonaval)

> LM 16 (munkaszélesség 1400 mm)
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H Pressing for Excellence

LM laminalégép

Erint6képernyé
Az érintbképernybs vezérlés lehetévé teszi az §sszes
szikséges paraméter beallitasat és ellenbrzését:

> A kllénbozé fitési zénak beallitott/tényleges
hémérsékletének kijelzése

> A laminalasi id6 (sec) és a sebesség (m/min)
parhuzamos kijelzése

. y A nyomas parhuzamos kijelzése barban és N/cm?-ben
|||||| > Ondiagnosztikai rendszer azonnali hibaiizenettel (vizuélis
ey és akusztikus)

> A gép vizudlis rendelkezésre allasa a zold/piros
jelz6lampan keresztul

> Kulénbdz6 programok tarolasa, amelyek szikség esetén
futtathatok (opcionalisan termelési adatgydjtéssel)
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> Akar 200 program elmentése

> A laminalasi tétel azonositasa kézi szkennerrel
lehetséges (opcioként)

> Kivalo laminalas: szabadalmaztatott flitési technoldgia,
megbizhaté és energiatakarékos, nagy tartalékokkal
rendelkezik a hémérséklet-csokkenés gyors
kompenzalasara.
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H Pressing for Excellence
LM laminalégép

Fiitési rendszerek

A kivant ragasztas eléréséhez elengedhetetlen az
olvasztandd anyagok alsé és felsd rétegének valtozo
hémérsékleti bedllitasa.

A kuldnbdzd kdvetelmények és anyagok sokasaga
esetén a tokéletes eredmény érdekében az LM
lehetdséget kinal a kllonbdz6 fitési zona
elrendezések kozll valasztani, hogy a kivant
hémérsékletet biztositsa a kotésnél.

A VEIT bevalt fiitési rendszere a kovetkezé
elényokkel rendelkezik:

> Szabadalmaztatott fit6éelem, amely a hémérsékletet
egyenletesen, jelentds héveszteség nélkil adja at a teljes
fellleten.

> Ivelt fiitési zénak, amelyek optimalis belsé héatadast
biztositanak a flitéelemtd| a szallitészalagon keresztil
az olvasztandé anyaghoz.

> Két fitési zéna, ahol a hémérséklet kiilon-kilon allithatd
- a tokéletes eredmény érdekében

> A f(itési zonak elrendezése sziikség esetén barmikor
megvaltoztathaté.

> Nincs rés az egyes fitéelemek kozott. Ez
megakadalyozza a ragaszto lehllését a fltési teruleten,
és elkertli a gyenge ragasztast.

> Hémérséklet-szabalyozas, amely garantélja a bedllitott
és a tényleges hémérséklet kozotti egyenletességet. Ez
egy kozvetlenliil a flitdszényegen elhelyezett érzékel6
segitségével torténik.

> Rugos als6 h6zona a nyomasérzékeny anyagok
feldolgozasahoz

> Allithato fiiggéleges tavolsag a bemenetnél és a
hézénaban is

WR 16 Le- és visszatekerd berendezés

A le- és visszatekercseld készlilék tokéletes kiegészitbje a
VEIT laminal6- vagy présgépének. Teljesen automatikus
folyamat az egyes tekercsek letekercselésére, majd a
laminalasi vagy hegesztési folyamat utan egyetlen
tekercsbe valé visszatekercselésére.

Elényok:

> Teruletvezérelt technoldgia a fesziltségmentes
anyagmozgatas és a konnyl tekercscsere érdekében
> Minden gépmozgas z6kkenémentes és pontos
elektromos motoros vezérlése
> A vezérlépanel egyszer( kezelést biztosit
> Optikai szovetszélek felismerése
> Integralt vagoszerkezet
> Tekercsszélesség akar 1600 mm-ig
> Kllénbozé valtozatok:
2/1
3/1
5/1

A VEIT magyarorszagi képviselete: Fulop és Tarsa Kft.
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Opcidk az LM szamara

Az 1700 mm és 3000 mm teljes hosszUsagu keringtetett levegés
hatéallomas tovabbi ventilator-sorokkal is felszerelhetd (opcionalisan
akar négy tovabbi ventilator-sorral).

H Pressing for Excellence

Légventilatoros hiitéallomas LM

Alapelv

A légventilatoros hiitéallomas biztositja, hogy a
ragasztott kompozitok kell6en lehiljenek, hogy a
laminalasi folyamat utan elkerilhetd legyen a kotés
deformacioja vagy lazulasa. Emellett megakadalyozza az
érzékeny anyagok feltletén keletkez6 foltok kialakulasat
az esetleges id6 el6tti kézi kirakodas esetén.

A légventilatoros hitéallomas a kdvetelményektél és a
hGtéallomas hosszatol fliggéen akar négy sor
ventilatorral is rendelhetd.

Adagolérendszer FE-L

Az ligyfelek kihasznalhatjak a rugalmas munkahelyi
struktura elényeit az FE-L segitségével.

A meghosszabbitott rakodérendszer 3000 mm hosszu, és
lehetévé teszi a LM-kapacitas jobb kihasznalasat. A
kibévitett munkaterllet hasznalataval akar nyolc kezel6 is
képes betolteni az présgépet.

A szalag sebessége kézzel, potenciométerrel
szabalyozhaté. LM-hez csatlakoztatva a szalagsebesség
automatikusan szabalyozddik. Az FE-L opcionalisan
legfeljebb négy rakoddasztallal (szélesség: 230 mm / 370
mm) szerelhetd fel, igy tébb hely all rendelkezésre a
ragasztok és kompozit anyagok el6készitéséhez.

Elényok:

> Az olvasztégép hatékonyabb kihasznalasa

> Az adagoldszalag egy labkapcsold megnyomasaval
kénnyen be- és kikapcsolhato. Ezzel elkerulhetdk a
nehezen betodltheté szdéveteknél a kdzbélés elmozdulasa
okozta problémak.

> Elérhet6 munkaszélességek: 1000 mm / 1400 mm /
1600 mm

Aktiv hiitémodul AKM

Alapelv

Az AKM aktiv hiitémodul a feldolgozas utan lehti a
kilénb6z6 anyagokbdl késziilt olvasztott kompozitokat,
hogy elkeriilje a ragasztas deformalodasat vagy lazulasat,
ami a ragaszté elégtelen hiitése esetén el6fordulhat.

Megakadalyozza tovabba az érzékeny anyagok fellletén
keletkezd foltok kialakulasat az id6 el6tti kézi kirakodas
esetén. A hiitési h6mérséklet az LM-en bellli feldolgozasi
h&mérséklettdl fliggben teljesen valtozo.

Technolégia

A zart vizhitéses és légventilatoros rendszerrel ellatott
aktiv hitéegységet akkor érdemes valasztani, ha magas
hémérsékleten dolgozunk és gyors hitésre van
szikségunk. A levegé mennyisége és a hiitési
teljesitmény a kilonallé vezérléegységen keresztil
fokozatmentesen szabalyozhato.

Az aktiv hitémodul kdzvetlenil az LM-hez kapcsolodik,
igy nincs sziikség kuilén csatlakozasokra.

A VEIT magyarorszagi képviselete: Filop és Tarsa Kift.
1064 Budapest, Rézsa utca 71. « Tel.: +36 1 332 3560 * E-mail: fulop@fulop.hu « Web: www.fulop.hu
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H Pressing for Excellence

AX 450/ AX 450 C

Minimalis méretei ellenére az AX 450 ugyanazokat a
tulajdonséagokat kinalja, mint a nagyobb modellek.
Hasznalhat6 derékpantok, valamint sportruhazat és
oltényingek teljes kori rogzitéséhez, préseléséhez.

Elényok:

> Teljes kor(i présgép kis sorozatgyartashoz,
laboratériumokhoz vagy 6sszeszerel6 sorokhoz

> Nem igényel siritett leveg6t

» Egyfazisu elektromos csatlakozas

> Gordulé allvanyos kialakitas

> Részleges préselési képességek

LAMINALAS

[ A vezérléegység:
' Még a kompakt présgépiink is teljes
értékl vezérléegységgel van felszerelve.

Elényok:

> A kategoriajaban egyedulallé diagnosztikai rendszer
a flitészalak, a motorvezérlés és a szijvezérlés
szamara

> Vilagos, egyszer( szines kijelz6 az alul- vagy
talfatésral

| > Kalibralt termosztat, sziikséges szalagcseréhez vagy

- kilénb6z8 szalagtipusokhoz
> Bedllitott/tényleges hémérséklet ellenérzése

A fiitérendszer:
” A fltési technolégiat és a hézéna-konfiguraciokat a
nagyobb présgépeinkbdl vettik at, igy garantalva a
maximalis minéséget.

Elényok:

> Kilén fels6 és alsé h6zéna
> Bevalt VEIT fellleti hétechnolégia egyenletes fellileti

o P ; 25
« . Fatozona . eloszlassal
600 mm hosszUsag o . ia . .
> Minimalis energiafelhasznalas, mivel minden egyes
konnektor 16 amperes biztositékkal van ellatva
B Fiatérendszer > A panel fitéelemek specifikus hdatadast
W Nyomoérendszer biztositanak minimalis energiapazarlassal

A VEIT magyarorszagi képviselete: Filop és Tarsa Kift.
1064 Budapest, Rézsa utca 71. « Tel.: +36 1 332 3560 * E-mail: fulop@fulop.hu « Web: www.fulop.hu
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AX 450/ AX 450 C

Mechanikus nyomérendszer:

Az AX 450 kifinomult mechanikus nyomdérendszerrel
rendelkezik, amely siritett levegé nélkul mikodik, mégis
pontos nyomast biztosit. A nyomasra vonatkozé adatok N/
cm?-ben vannak megadva.

A pneumatikus nyomoérendszer

A novekvé individualizacio iranyaba mutaté tendencia
miatt a kis darabszamu gyartas egyre fontosabba valik az
inggyartasban. A méretre szabott ingek egyedi gyartasa is
rugalmas gyartésorok iranti igényt eredményez. A VEIT
FUSING ezzel a teljes szélességli hegesztégéppel
lehetéséget biztosit a decentralizalt hegesztésre
kézvetlenll a gyartédsoron, a minéség romlasa nélkul.

Opciok:
Kirakodé csuszda

Nagy és kis méreti préselt darabok hiitésére alkalmas.

Derékpant rogzité

A derékszalagok rogzitéséhez kiilonb6zé lehetéségek
allnak rendelkezésre a mechanikus le- és
feltekercseléshez. A derékszij-fixalé berendezés
mikodtethetd egyénileg vagy két személy altal. Javasoljuk
tovabba a rakodasi utmutatot a fedészovet és a bélés
pontos pozicionalasahoz..

Mechanizalt visszatekercselés “Sztreccs"
Elektronikusan vezérelt lehetéséget kinalunk a rugalmas
szovetek dsszeolvasztott derékpantjainak
visszatekerésére, igy elkerlilve azok megnyulasat.

A VEIT magyarorszagi képviselete: Filop és Tarsa Kift.
1064 Budapest, Rézsa utca 71. « Tel.: +36 1 332 3560 * E-mail: fulop@fulop.hu « Web: www.fulop.hu
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BX 600/1000 Sorozat

A kompakt megoldas!

Mindennapi hasznalatra tervezték felséruhazat vagy
- oltényingek gyartasahoz.
Elényok:

> Stabil, kompakt kialakitas minimalis alapteriletet
igényel

> Meghosszabbitott hékamra

> Gyors gépmelegités

> Teljesen megbizhato és allithaté/pontosan tartja a
hémérsékletet és a nyomast
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A vezérl6egység

A paraméterek megbizhatésaga alapvetd fontossagu az
préselés szempontjabol. A kezel6 szamara az egyenletes
mindség fenntartasa érdekében fontos, hogy a
paraméterek egyértelmiien lathatok legyenek a
készulékben.

B¢ 000 L velt*

— - El6nyok:
; )y I x > Kiilén szabalyozhatd és bedllithato felsé és also
. | h&zéna, kilon-kildn allithato a kilonb6zé szovet- és

béléskombinacidkhoz.

> Vilagos, egyszer( szines kijelz6 a tul alacsony vagy tul
magas hémérséklet megakadalyozasara szolgald
szabalyozassal

> Diagnosztikai rendszer a szalag elérehaladasahoz, az
aramellatashoz és a siritett levegéellatashoz

A fiitérendszer

Mint az 6sszes VEIT folyamatosprésnél, a specialis
fit6elemeink fontos szerepet jatszanak. A vilagosan
meghatarozott h6zénak optimalis olvasztasi
eredményt biztositanak.

Elényok:

> Egyenletes feluleti hémérséklet az ivelt fitézéna miatt

> Nincsenek rések a fitéelemek k6z6tt, ami megkdnnyiti
az egyenletes héeloszlast

> Gyors hémérsékletvaltozas

> Specidlisan szigetelt fit6elemek a minimalis
energiapazarlas érdekében

A nyomoérendszer

A kiilonbdz6 béléskozok és szovetek sikeres
Osszeolvasztasahoz sziikséges pontos nyomas, ezért a
nyomérendszernek képesnek kell lennie arra, hogy
ezeket az igényeket kielégitse. A BX az egyetlen olyan
fixalégép a kategoriajaban, amely kétféle szabvanyos
nyomasrendszer kozil valaszthat, hogy a leheté
legjobban megfeleljen az lgyfelek igényeinek.

BX 600/1000 S (soft)
C S (lagy) C M (medium) Alkalmazhat6 a sportruhdzatban és kiilénésen a néi és
férfi ruhazatban hasznalt nyomasérzékeny szévetekhez.

BX 600/1000 M (medium)
Alkalmazhato a nagy sodrasu fonalakkal késziilt aruk és

az ingipar k6z6s olvasztasi alkalmazasaihoz.

Elényok:

> A gorg6k kombinacidja valaszthaté a puha és a
kézepes kozott.
> A nyomogorgdk gyors cseréje barmikor lehetséges

CU S (lagy) CU M (medium)

A VEIT magyarorszagi képviselete: Filop és Tarsa Kift.
1064 Budapest, Rézsa utca 71. « Tel.: +36 1 332 3560 * E-mail: fulop@fulop.hu « Web: www.fulop.hu
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Opciok az LM és BX sorozatokhoz

Vissza-a-kezel6hoz-rendszer (BX esetében)
A vissza-a-kezel6hoz-rendszer kilénosen
elényds a kisebb gyartasi folyamatoknal, mivel
lehetévé teszi, hogy egyetlen kezel6
mikodtesse a gépet.

Elényok:
> Alacsony helyigény
> Fokozott termelékenység és hatékonysag
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Derékszij rogzité eszkéz (LM és BX modellekhez)
Folyamatos, tekercsrél tekercsre torténd rogzités
lehetséges nadragok és szoknyak derékszalagjainal.

Elényok:
> Egy adott termékhez tartozé 6sszes derékpant
egy tekercsen van, igy a termék egységessége
megmarad
> Az 6sszeolvasztas folyamatosan torténik

Forgo szalaglevalaszt6 késziilék (LM-hez)

A felsd szalag mentén a csiklevalaszto készulék
forgasaval a szalaghoz tapadé darabok kiméletesen és
hatékonyan eltavolithatok.

Elényok:

> A darabok kiméletes eltavolitasa a felsé szalagrél a
gumibordak segitségével

> Az egyedulallo kialakitas lehetévé teszi a sérilt bordak
egyenkénti cseréjét a teljes készulék eltavolitasa nélkal,
megkonnyitve a gyors és koltséghatékony javitast

> Alacsony karbantartasi igény

Oldals6 beadagol6 asztalok (LM esetében)
A tulméretezett darabok el6készitéséhez az présgép
oldaliranyu beadagol6 asztalokkal is felszerelhet6.

A VEIT magyarorszagi képviselete: Filop és Tarsa Kift.
1064 Budapest, Rézsa utca 71. « Tel.: +36 1 332 3560 * E-mail: fulop@fulop.hu « Web: www.fulop.hu
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Beadagolorendszerek az LM és a BX modellekhez

A folyamatosprés még hatékonyabb kihasznalasa érdekében
beépithet6 egy beadagolorendszer is.

FE-L Beadagolérendszer

A VEIT FE-L az LM és BX sorozat FE rakoddszalagjainak
meghosszabbitott valtozata. Az FE-L a szabvanyos FE
rakodészalagok meghosszabbitasahoz vagy a szabvanyos FE
rakoddszalagok helyett is felszerelhet6.

Elényok:
> A labkapcsolé hasznalhato az 6v inditasara és
ledllitasara
> Nagyméretl darabok is feldolgozhatok
> FE-L felszerelhet6 az LM-re
> Kiegészitd telepitésként - 4400 mm
> Elsédleges telepitésként - 3000 mm

VEIT rakodogép

Fontos, hogy az olvasztott részegységeket évatosan
kezelje, hogy a tovabbi feldolgozas el6tt hagyja 6ket
lehdini.

A VEIT Stacker a BX vagy LM sorozatu betéltérendszer
hitészalagjardl a kirakodoasztalra vezeti az olvasztott
részegységeket. Ezen a ponton a kirakodoasztal egy
érzékeld segitségével aktivalodik, és addig mozog a darab
alatt, amig a teljes hosszban at nem kerul. Ezt kdvet6en a
kovetkez6 darabot atvegye. Ez a rendszer 1000, 1400 és
1600-as munkaszélességhez, kett6tdl négy kilénallé
mikodo talcaig kaphaté.

Elényok:
> Osszeolvasztott alkatrészek automatikus egymasra
helyezése
> Kulénb6zé szalagszélességek valasztasa
> Rakoddésavok dsszekapcsolasa extra széles darabokhoz
> Sorrendbe helyezett darabok
> A darabok koétegeléshez torténd elhelyezése

A VEIT magyarorszagi képviselete: Filop és Tarsa Kift.
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BH 600 - Pr@sg®p ingekhez

*» 7 — Ezt a g®pet kifejezetten inggall®rok ®s mandzsett§k
1 #‘ e pr@sel@s@re tervezt®k, aktzv hTtRrendszerrel van
i IR : felszerelve, ®s egy szem@ly kezeli. A BH ST 600
rakod - val felszerelve egy optikai ®rz®kelR
automatikusan ©sszegyTijti az ©sszes megmunk§lt
e darabot.
b ] ' E|Rny°k:
= > Egy szem@ly §ltal mTkedtethetR 2
- : > Bevslt VEIT panelfTt®si technol - gia —
r > Akt2v hTtRrendszer <Z(
> Opcion§lis rakod - g®p a nagyobb termel®kenys®g 5
PS l ®rdek®beny <
| —
l A vezérlegység

A paraméterek megbizhatdsaga alapvet6 fontossagu az

préselés szempontjabdl. A kezel6 szamara az egyenletes

mindség fenntartasa érdekében fontos, hogy a paraméterek
-t — — egyeértelmien lathatok legyenek a készllékben.

@} ¢
1

> Az olvasztasi paraméterek egyértelmi megjelenitése
oy . > Diagnosztikai rendszer a fiitéelemekhez, a
--.- m_o'torvezerleshe% ésa sza!._ag %Ior?hglaQasahoz

> Vilagos, egyszer( szines kijelz6 hémérséklet-
szabalyozassal a tul alacsony vagy tul magas
hémérséklet elkerllése érdekében

> Beallitott/tényleges hémérséklet ellenbrzése

> Az aktiv hitérendszer vezérlése

A fGtérendszer:
Mint minden VEIT présgép esetében, a BH 600 a mar
bevalt panelfiitési technoldgiankkal van felszerelve:

Elényok:

> Pontos és kiildnallo hémérséklet-beallitasok a felsd és
alsé flitési zénakhoz

> Egyenletes feliileti h6eloszlas a teljes olvasztasi
szélességben

> A panel fit6elemek specifikus h6atadast biztositanak
minimalis energiapazarlassal

mmmmm  fUtérendszer
nyomorendszer

A nyomorendszer:

A nyomoérendszer az ingek 6sszeolvasztasahoz nagyon
fontos, mivel a legtébb inghez hasznalt ragasztégyanta
nagy nyomast igényel. A BH 600-as készllékkel az
olvasztott szerelvényt a kezdeti nyomérendszeren vald
athaladas utan tovabbi nyomas alatt tartjuk.

Elényok:
'0 N/cm?-t6l 46 N/cm?-ig allithaté nyomas
A nagy visszaforgato dob biztositja az érintkezési
nyomast, igy biztositva a teljes tapadas sikerét.

Opciok:
BH ST 600 rakodégép.
Utdlagosan vagy gyarilag felszerelhet6.
Ez a rakodé kiegyenesiti és egymasra rakja az olvasztott
darabokat.
Elényok:
> Nagyobb termelékenység
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